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' Universitemiz Tip Fakilltesi Hastanemizin ORTOPEDI VE TRAVMATOLOJI A.D.  kullanimak iizere
Ihtiyaci olan agagida cins ve miktarla belirtilen malzemelere ihtiyag vardur.
Milesseseniz tarafindan ilgili malzemelerin temini mimkiin ise birim fiyat: tizerinden teklif verilmesini rica ederim.

TACIM DEMIRTAS
Dén.Ser.Islt. Miid.
. MALZEMENIN CINSI Miktar Birim fiyat
8 KALEM MALZEME ALIMI
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(MALZEME LISTESI VE SARTNAMELER
EKTEDIR.)

*Uriinlerin marka ve modelleri belirtilecektir.

*Uriiniin UBB-SUT kodu-Barkod no’su teklif formunda
yazihi olmahdir.

*Teklif veren firmalar antetli formlarinda firma bilgileri
vergi numarasi, mail, telefon v.s. okunakh olmahdir.

*TEKLIFLE BIRLIKTE NUMUNE
GONDERILECEKTIR. NUMUNESI OLMAYAN
TEKLIFLER DEGERLENDIRME DISI
KALACAKTIR.

SILINTI VE KAZINTI OLAN TEKLIFLER REDDEDILIR.

>

B| TEKLIF MEKTUPLARI FIRMA BASLIKLI KAGITLARINA
YAZILACAK.

ZAMANINDA VERILMEYEN, ACIK ADRES, KASE VE IMZA
OLMAYAN TEKLiFLER DEGERLENDIRILMEZ.

2] O

TEKLIF ZARFLARI KAPALI OLMALI VE TEKLIF KONUSU
ZARFIN UZERINE YAZILI OLMALIDIR.

E | TEKLIF EDILEN URUNLERIN, MARKASI VE AMBALAJ SEKLI
YAZILMALIDIR.

F| TEKLIF EDILEN URUNLERIN, BIRIM FIYATI RAKAM VE YAZI
iLE YAZILMALIDIR.

G | YOKLENICI FIRMALARIN TEKLIFLERIYLE BIRLIKTE
ADLI SICIL KAYIT BELGESINI SUNMALARI




ZORUNLUDUR.

H ISTEKLI FIRMALARIN T.C. SAGLIK BAKANLIGININ URUN TAKIP
SISTEMINE (UTS) KAYITLI OLDUGUNU TESVIK EDICI T.C.
BAKANLIGININ iLGILi WEB SITESINDEN ALINAN KAYIT
BELGESINI EKLEMESI GEREKMEKTEDIR. (UTS KAYIT
ZORUNLULUGU OLMAMAMSI HALINDE BU BELGE
ARANMAYACAKTIR)

1| TEKLIF EDILEN TIBBi MALZEMELERIN T.C. ILAC VE TIBBI
CIHAZ ULUSAL BIiLGi BANKASI'TARAFINDAN ONAYLANMIS
URUN (BARKOD) NUMARASI URUNUN UZERINDE, URUN KODU
VE BRANS KODU ETIKET VE MARKA ADI TEKLIF
MEKTUPLARINDA YAZILI OLACAKTIR.

K| ISTEKLI FIRMALAR; SOSYAL GUVENLIK KURUMUNUN
YAYINLAMIS OLDUGU SAGLIK UYGULAMA TEBLIGI (SUT)
HUKUMLERINE GORE TEKLIF ETMI$ OLDUKLARI
MALZEMELER iLE ILGIiLi, MALZEMENIN EK-3 LISTESINDE
OLUP OLMADIGINI, MALZEMENIN EK-3 LISTESINDE OLMASI
DURUMUNDA SUT KODUNU FIRMA ORJINAL ANTETLI KAGIDA
YAZARAK BILDIRECEKLERDIR.

L ISTEKLI FIRMALARIN TEKLIF EDILEN URUNUNUN IMALATCISI
VEYA iTHALATCISI OLMADIGI DURUMLARDA URUNUN
TEDARIKCi FIRMASININ BAYiSI OLDUGUNU GOSTERIR UTS
KAYITLI BELGESINI EKLEMESI GEREKMEKTEDIR.

M | ODEME SIRASININ VE GUNUNUN BELIRLENMESINDE; DONER
SERMAYELI ISLETMELER BUTCE VE MUHASABE
YONETMELIGININ 22. MADDESI HUKUMLERI
UYGULANACAKTIR.

TEKLIF EDILEN URUNLERE AIT KALITE BELGELERINDE BIRisi
VE CE BELGESI VERILMELIDIR.

O NUMUNESI OLMAYAN FIRMALARIN TEKLIFLERI
DEGERLENDIRILMEYECEKTIR.

P TEKLIF EDILEN URUN FIYATLARININ
DEGERLENDIRILMESINDE SUT FIiYATLARI DIKKATTE
ALICAKTIR.

O | SIPARISLER TEK PARTI HALINDE TESLiM EDILMELIDIR.

TEKLIF EDILEN i’JRUN_ FiYATLARININ
DEGERLENDIRILMESINDE SUT FiYATLARI DIKKATTE
ALICAKTIR.

NOT: SOSYAL GUVENLIK KURUMU BASKANLIGI'NIN 26.11.2015 TARIHLI DUYURUSUNDA, i
‘Yatarak tedavide kullamlan ancak MEDULA sisteminde SUT kodlaria tanimh olmayan hicbir tibbi malzemenin
01/12/2015 tarihinden itibaren saghk hizmeti sunucular tarafindan MEDULA sistemine hizmet kaydinin yapilamadiy, ilgili
firmalarca eslestirme yapilmayan veya yeni imal-ithal edilen iiriinlerin, MEDULA sistemine tanimlanabilmesi igin, ilgili
firmalarca adina Kurumun hazirlamis oldugu Tibbi Malzeme Basvuru Kilavuzunda belirtilen esaslara gore {iriin eslestirme
islemlerini gergeklestirmeleri zorunludur. idaremizce; Eslestirilen diriinlerin tamamen firmalarin beyam esas alinarak
Medula sistemine kaydedilmis olmasi sebebi ile yanhs eslestirme oldufunun herhangi bir tespit edilmesi halinde olusan
zararlar firmalardan tazmin edilecektir. idaremizce; bir tibbi malzemenin hizmet kaydimin yapilabilmesi i¢in iiriiniin, satin
alindig: tarih itibariyle TITUBB sisteminde ‘Saghk Bakanhg: (S.B. Durum)’ durumunun uygun olmasi, hastaya kullamld_igl
tarihte de Medula sisteminde tanimhi olmasi gerekmektedir.” Hususlar: belirtilmigtir. |
idaremizce istekli firmalarca sunulan tekliflerin degerlendirilmesi i¢i, Sosyal Gilvenlik Kurumu Baskanllgn‘q'm
26.11.2015 tarihli duyurusunda belirtilen esaslar dikkate alinarak tekliflerin sunmalari, '

Teklif mektuplaninin en ge¢ 11/03/2025 giinii mesai bitimine kadar E.U.Doner Sermaye Isletmesi’ne birakilmasin rica ederiz.:

MAIL:erudsim@erciyes.edu.tr
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' Sira| Depo MalzemeKod | SUT Malze|_, - .. IPAA‘m veya Hizmetin AL .. . |Istenen |Ka|
| | .
'No|  Numaras Kods| o |P2" rome Cinsi — Birimi | \giktar | M
1 _‘ Kodu

| 150.03.03.02.12.54.065 AE2340 ggr&smcnl?w 3 e 10

5 150.03.03.02.63.03.008 AE2440 KEM‘I,régcl);é% BURR | 3 i P
|3 [150.03.03.02.12.54.1710 AE2390 urFEsR TURBOVAC | 3 . RO

S AE2390 MULTVACSOXLICW * || 5

5 150.03.03.02.12.54.1509 AE 1000 INFLOW ONLY TUBE | 3 15

Adet

6 [150.03.03.01.99.09.275 K KULLANIMLIK | 3 3
. FIRSTPASS Adet
|7 150.03.03.01.99.09.276 TEIKI KULLANIMLIK | 3 1
' MINI FIRSTPASS det
| g [150.03.03.02.12.54.1755 AE2140 MlEsl:lEssPs TAMIR 3 »m 10

9
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MENISKUS TAMIR SIST.GIFT BARLI ABSORBE OLMAYAN KILITLI UHMWPE
SUT KODU  :AE2140

Steril tekli paketlerde olmalidir.

Sistem cift barli olmalidir.

Bar sisteminde kullanilan implant UHMWPE materyalden olmalidir.

Kullanilan satar UHMWPE'den imal edilmig olmalidir.

Ug kismi egri segenegi olmalidir

Ug kisminda arka meniskis arka duvarina ne kadar girdigini gosteren cetvel olmalidir.
Implantiar itici tetik mekanizmasi ile ¢aligmalidir.

Implantiarin génderen tetigin guvenlik kilidi olmaldir.

Sterilizasyon tekli paketlerde olmalidir
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SUTUR GECIRICI TEKNIK OZELLIKLERI

Spesifik olarak rotator manset prosedirleri igin geligtiriimis olmalidir.
Tek elle basit kullanimi olmali ve kolaylikla manevra olanag: saglamalidir.

. Kullanim sirasinda es zamanl sutiir gegirme ve yakalamaya yardim ederek sutir

gecirme adimlarini teknik olarak kolaylastirmalidir.

Sistemin iginde; sttur yakalama agdzi ve yukleyici, igne ve yiikleyici, igne bosaltici ve
sutur yakalama agzi bosaltici olmalidir.

Sistem; el aleti, yuvarlak nitinol igne ve suturdan olugmaldir.

El aleti ve insert tek parga olmalidir.

On sutur yukleme agzindan hizl ve kolay sekilde sutir ylklenebilmedir.

FDA onayi olmaldir.

SmartStitch SUTUR GECIRICI TEKNIK OZELLIKLERI

Spesifik olarak rotator manset prosedurleri igin gelistirilmis olmalidir.

Tek elle basit kullanimi olmali ve kolaylikla manevra olanagi saglamalidir.
Kullanim sirasinda es zamanl sutur gegirme ve yakalamaya yardim ederek sutir
gegirme adimlarini teknik olarak kolaylagtirmalidir.

El aleti ve insert iki parga olmalidir.

On sutur yukleme agzindan hizli ve kolay sekilde sutiir yiklenebilmedir.

FDA onayi olmaldir.




ARTROSKOPIK iRRIGASYON SETi TEKNIK SARTNAMESI
Sut Kodu: AE1010

. Artroskopide kullanima uygun olmalidir.
. Eklem igi basinci kontrol edilebilmelidir.
. Tek kullanimlik basing kasetleri halinde olmalidir.

. EO Steril, tek kat ambalajli, uluslararasi paketleme standartlarinda olmalidir.

. Cift serum girigi oimalidir.inflow-outflow akis yapabilmelidir.

O#r.Gor.Dr.Burak CAK AR

Ortopec
Dip.Te

. Her turlt artroskopik kantle uyumlu oimalidir.
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SUPER TURBOVAC 90

SUT KODU : AE2390

. Omuzda Subakromiyal dekompresyon, sinevektomi, bag dokusunun

¢ikariimasi dahil olmak tizere omuz prosediirleri, dizde menisektomi, ACL
/OCB debridmani, bag dokunun gikariimasi tamiri dahil olmak tzere diz
artroskopisi prosedurlerinde kullanilabilmelidir

Tum yumusak doku gesitlerinin etkin sekilde gikariimasi igin gelistiriimis
goruntu netligi ile kontrolll ablasyon sunmalidir.

100-200um arasi plazma alani olusturarak istenilen dokulari gikartirken, diger
dokulara zarar vermemelidir.

Aspirator 6zelligi olmaldir.

Bipolar 6zellikte olmalidir

Govde boyu 3.75 mm , minimum kanil boyutu 5.5 mm ve 90° agiya sahip
olmahdir.

"

G hrlh!r;\.k(‘\li\‘.!.
Opr.GorDEEN ,
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ARTC ASC4730-01 TURBOVAC 50
AE2390

. Kalga artroskopisi prosedirlerinde(synovectomy,plica ¢gikarilmasi,acetabular

labrum rekezeksiyonu,capsulotomy) kullanilabilmelidir

. Tum yumusak doku g¢esitlerinin etkin sekilde ¢ikariimasi igin gelistiriimis

goéruntl netligi ile kontrolli ablasyon sunmalidir.

100-200um arasi plazma alani olugturarak istenilen dokulari ¢ikartirken, diger
dokulara zarar vermemelidir.

Aspirator 6zelligi olmahdir.

Bipolar 6zellikte olmalidir

Govde boyu 3.75 mm , minimum kanil boyutu 5.5 mm ve 50° agiya sahip
olmahdir.

. . AKA
O 11'.(;i"1'."r-““'““‘C Uzman



OMUZ iCIN TEK KULLANIMLIK SUTUR GEGIRICI EL ALETI TEKNIK
OZELLIKLERI

y
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3.

Tek elle basit kullanimi olmali ve kolaylikla manevra olanadi saglamalidir.
Kullanim sirasinda es zamanli situr gegirme ve yakalamaya yardim
ederek situr gegirme adimlarini teknik olarak kolaylagtirmalidir.

Doku manipiilasyonuna izin vermelidir ve rotator mangetten 10 mm
kalinliga, 18mm derinlige kadar dokuyu isirabilmelidir.

2 numara Ultrabraid siitur ayrica Ultratape sutur'un glvenli gegisini
saglamali ve yakalayabilmeldir.

On sutur yukleme agzindan hizli ve kolay sekilde sttur yuklenebilmedir.
6.5mm kanulle bile kullanilabilmelidir

Elcek tek kullanimlik, steril pakette sunulmalidir.

Opr.GOF.Dr.Bude

Ortopedi ve Travmalol



YUMUSAK DOKU iCiN STANDART SHAVER UCU TEKNIK SARTNAMESI
SUT KODU: AE2340

1. Artroskopik girigsimlerde yumusak dokular kontrolli olarak kesmek ve
temizlemek igin kullanilacak sekilde dizayn edilmis olmaldir.

Uglarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapilmig olmali ve kayganhgi
nikel kaplama teknigi ile saglanmis olmalidir.

Blade'ler segim ve kullanim kolayligi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.
Uglar, 3,5 mm, 4,5 mm ve 5,5 mm olmak Uzere en az 3 ¢apta olmalidir.
Calisma uzunlugu en az 16 cm olmaldir.

Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&nephew marka shaver cihazina
uyumliu olmahdir
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KEMIiK DOKU ICIN BURR SHAVER UCU TEKNIK SARTNAMESI
SUT KODU: AE2440

1. Artroskopik girisimlerde kemik dokuyu kontrollii olarak temizlemek igin
kullanilacak sekilde dizayn edilmis olmalidir.

Uglarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapiimig olmali ve kayganhgi
nikel kaplama teknigi ile saglanmig olmalidir.

Blade’'ler segim ve kullanim kolayligi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.
Uglar, 4,0 mm ve 5,5 mm en az 2 gapta olmalidir.

Caligma uzunlugu en az 16 cm olmalidir.

Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&nephew marka shaver cihazina
uyumlu olmahdir
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HEM KEMIK HEM YUMUSAK DOKU IGiN KESICi SHAVER UCU TEKNIK
SARTNAMESI
SUT KODU: AE2340

1. Artroskopik girisimlerde hem kemik hem yumusak dokulari kontrolli olarak
kesmek ve temizlemek i¢in yumusak doku dizayninda ancak kemik dokuyu da
tiraglayabilecek sertlik ve keskinlikte olmaldir.

2. Bag tamiri yapildiktan sonra nogplasti yapmaya imkan taniyacak sekilde

komsu dokuya zarar vermeyecek ug yapisina sahip olmalidir.

Uglarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapilmig olmal ve kayganhgi

nikel kaplama teknigi ile saglanmig olmalidir.

Blade'ler secim ve kullanim kolaylidi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.

Uglar, 3,5 mm, 4,5 mm ve 5,5 mm olmak lUzere en az 3 ¢apta olmalidir.

Caligma uzunlugu en az 16 cm olmalidir.

Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&nephew marka shaver cihazina

uyumiu olmahdir

o
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UCU AYARLANABILIR EGIK SHAVER UCU TEKNIK SARTNAMESI

1. Artroskopik girigimlerde ulagiimasi glg yerlerdeki yumusak dokulari kontrollii
olarak kesmek ve temizlemek igin kullanilacak sekilde egik olarak dizayn
edilmig olmahdir.

2. Uglarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapilmis olmali ve kayganhigi
nikel kaplama teknigi ile saglanmig olmalidr.

3. Blade'ler se¢im ve kullanim kolayligi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.

4. Ucun pozisyonu eklem igerisinden ¢ikariimadan 360 derece déndirilebilmeli

ve yiyici agzi istenilen yone ayarlanabilmelidir.

Uclar 4,5 mm ¢apli olmalidir.

Caligma uzunlugu en az 16 cm olmalidir.

. Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&nephew marka shaver cihazina

uyumlu olmahdir
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EGIK SHAVER UCU TEKNIK SARTNAMESI

1. Artroskopik girigimlerde ulagiimasi glg¢ yerlerdeki yumusak dokulari kontrollil
olarak kesmek ve temizlemek igin kullanilacak sekilde i¢ biikey ve dis bikey
olarak dizaynedilmis olmalidir.

Ugclarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapilmis olmali ve kayganhgi
nikel kaplama teknigi ile saglanmis olmalidir.

Blade'ler segim ve kullanim kolayligi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.
Uglar, 3,56 mm, 4,5 mm olmak Uzere en az 2 ¢apta olmalidir.

Galisma uzunludu en az 16 cm olmalidir.

Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&Nephew marka shaver cihazina
uyumlu olmahdir
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KALGCA ARTROSKOPISI iIGIN UZUN SHAVER UCU TEKNIK SARTNAMESI

1. Artroskopik kalga girisimlerinde yumusak dokular kontrolli olarak kesmek ve
temizlemek igin kullanilacak sekilde duz, i¢ bikey ve dig bikey olarak dizayn
edilmis olmalidir.

Uglarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapilmis olmali ve kayganlig
nikel kaplama teknigi ile saglanmis olmalidir.

Blade’ler segim ve kullanim kolayhdi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.
Uglar, 4,5 mm, 5,5 mm olmak lzere en az 2 ¢apta olmalidir.

Caligma uzunlugu en az 18 cm olmalidir

Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&Nephew marka shaver cihazina
uyumlu olmahdir
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KALCA ARTROSKOPISI ICIN UZUN BURR SHAVER UCU TEKNIK SARTNAMESI

1.

i

I

Artroskopik kalga girigimlerinde kemik dokular kontrolli olarak temizlemek igin
kullanilacak sekilde dizayn edilmis olmalidir.

Uglarin keskinligi elektropolishing metodu ile yapilmig olmali ve kayganhgi
nikel kaplama teknigi ile saglanmis olmalidir.

Blade'ler se¢im ve kullanim kolayligi agisindan renk kodlarina sahip olmalidir.
Uglar, 4,0 mm, 5,5 mm olmak (izere en az 2 gapta olmalidir.

Galisma uzunludu en az 18 cm olmalidir.

Ameliyathanemizde mevcut olan Smith&Nephew marka shaver cihazina
uyumlu olmalidir.




