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Universitemiz Tip Fakiiltesi GOGUS CERRAHI A.D. ihtiyaci olan asagida cins ve miktarlar1 belirtilen

malzemelere ihtiyag vardir. ‘ _
Miiesseseniz tarafindan ilgili malzemelerin temini miimkiin ise birim fiyat: iizerinden teklif verilmesini rica ederim.

Selma OZLU
Hastane Miid. Yrd.

Miktan Birim fiyati

.no
1 BRONS STAPLER 30 LUK ( ACIK CERRAHI) 10 ADET
) BRONS KARTUS 30 LUK ( AGCIK CERRAHI) 50 ADET
3 | KALIN DOKU STAPLER 45 LIK ( TORAKOSKOPIK ) 8 ADET
4 | KALIN DOKU KARTUS 45 LIK (TORAKOSKOPIK ) 40 ADET
5 | KALIN DOKU STAPLER 60 LIK ( TORAKOSKOPIK) 8 ADET
6 | KALIN DOKU KARTUS 60 LIK (TORAKOSKOPIK) 40 ADET
7 | DAMAR 45 LIK STAPLER (TORAKOSKOPIK ) 5 ADET
8 DAMAR 45 LIK KARTUS ( TORAKOSKOPIK ) 25 ADET
9
10
TEKNIK SARTNAME iKINCI SAYFADADIR
TEKLIFLE NUMUNE GONDERILECEKTIiR. NUMUNESI OLMAYAN
TEKLIFLER DEGERLENDIRME DISI KALACAKTIR
NOT: Yukarida cins ve miktarlar1 yazili iiriinlerin teklifleri degerlendirme sonucu hangi
firmada kalir ise siparis tarihinden itibaren 15 giin iginde hastaneler ayniyat deposuna teslim
edilecektir.
A TEKLIF MEKTUPLARI FIRMA BASLIKLI KAGITLARINA YAZILACAK.
B ZAMANINDA VERILMEYEN,ACIK ADRES,KASE VE iMZA OLMAYAN TEKLIFLER
DEGERLENDIRILMEZ.
C SILINTI VE KAZINTI OLAN TEKLIFLER REDDEDILIR.
D TEKLIF ZARFININ KAPALI OLMASI TEKLIF KONUSU ZARFIN UZERINE YAZILI
OLMALL
E TEKLIF EDILEN URUNLERIN,MARKASI VE AMBALAJ SEKLI YAZILMALI
F | TEKLIF EDILEN URUNLERIN,BIRIM FIATI RAKAM VE YAZI ILE YAZILMALI
G TEKUE EDILEN URUNLERDEN, TEKLIF MEKTUPU ILE BIRLIKTE NUMUNE
Gl?TIRILECEK.NUMUNESi GETIRILEMEYECEK CIHAZLAR ICIN KATALOG
GONDERILECEKTIR.
H ODEME SIRASININ VE GUNUNUN BELIRLENMESINDE; DONER SERMAYELI

TS_LE'EMELER BUTCE VE MUHASEBE YONETMELIGININ 22. MADDESI
HUKUMLERI UYGULANACAKTIR

FATURA TARIHINDEN ODEMEYE KADAR GECEN SURE ICERISINDE FIRMALAR VADE
FARKI VEYA FAIZ TALEP ETMEYECEKLERDIR

NOT : Teklif mektuplarmin en gec! 11/04/2022 = giinii mesai bitimine kadar E.U.Doner Isletmesi’ne birakilmasni rica ederiz.




SMT2723-STAPLER, LINEER KAPATICI, ACIK CERRAHI

SMT Temel 1. Ameliyatlarinda organin rezeksiyonu ve anastomozunu saglamak amaci icin
Islevi: tasarlanmig olmalidir.
SM Malzeme 2. Zimbalar titanyumdan veya titanyum alasimdan imal edilmis olmalidir.
Tamimlama 3. Enaziki sira zzimba atarak dokuyu kapatmalidir.
Bilgileri:
4. Stapler zimba tizerinde yiiklii bir kartus hazir gelmelidir.
Teknik 5. Aymn hasta tizerinde en az 7 kez kartug degistirilebilmelidir, ﬁzgrindeki‘jle;
Ozellikleri: birlikte toplam en az 8 kez atesleme yapabilmelidir.On yiiklemeli degil ise
uygun Ozelliklte 1 kartus birlikte verilmeli ve en az sekiz kez atesleme
yapabilmelidir. ‘
6. Stapler atesleme yapmadan 6énce dokunun kolay tespiti i¢in ara kapanma
saglayacak 6zellige sahip olmalidir.
7. Staplerler 30 mm 6lgiilerinde olacaktir.
8. Stapler kartuglar1 3.5 ve 4.8mm 6lciilerinde olacaktir.
9. Zimbalar kapandiktan sonra B formunu almali ve korumalidir.
10. Bos kartusla doku travmasi olmamasi i¢in kollari kilitleyen bir giivenlik
mekanizmasi olmalidir.
11. Kapanma esnasinda dokunun disari kaymasini engellemek i¢in g¢enelerin
ucunda doku tutucu ¢ubuk bulunmalidir.
Genel 12. Steril orijinal ambalajinda olmalidur.
Hiikiimler: 13. Uriin paketi iizerinde son kullanma tarihi bulunmalidir.
14.1lgili firma tarafindan numune getirilerek kullanimi hakkinda egitim

verimelidir.

s Onivorsitog! S34fk Uygulama vo Araghma Blorg



SMT1283-STAPLER KARTUSU, LINEER KAPATICI, ACIK CERRAHI

SMT Temel 1. Ameliyatlarda organin rezeksiyonu ve anastomozunu saglamak amaci
Islevi: s
i¢in tasarlanmis olmalidir.
2. Beraberinde kullanilacak Staplere uyumlu olmalidir.
SM Malzeme 3. Kartugun zimba bacak uzunluklar ateslemeden 6nce en az 2,5 - 4,8mm,
Tammlama . Imal
Bilgileri: ateslemeden sonra en az 1,0-2,0 mm olmalidur.
4. Kartusun i¢inde en az 11 adet titanyum veya titanyum alagimli zzimba
bulunmalidir.
5. Kartusun i¢inde yer alan zimbalarin eni en az 3 mm olmalidir,
6. Iki veya ii¢ sira titanyum veya titanyum alasimli stapler ile 30-90mm (=2
mm) uzunlugunda kapama yapmalidur.
Teknik 7. Kartusun tizerinde bulunan pin stapleri ile birlikte otomatik ve staplerin
Ozellikleri: ) ) ) -
tutag kismindaki mandal ile manuel olarak kullanilabilmelidir.
8. Kartus ateslendikten sonra renkli yuvalar goriinebilir olmalidir.
9. Kartusta yer alan zimbalar zor doku uygulamalarinda en iyi “B”
formasyonunu saglamak i¢in tasarlanmis olmalidur.
10. Kartusun veya ambalajinin  tizerinde ameliyat ekibinin kullanim
rahatligini saglanmast igin zzimba bacak boyunu belirten bilgi olmalidir.
Genel I'1. Steril ve Sterilizeyi bozmadan agilabilecek sekilde tek tek paketlenmis ve
Hiikiimler: o
son kullanma tarihi olmalidur.
12. Tek kullanimlik olmalidur.
13. Ilgili firma tarafindan numune getirilerek kullanimi hakkinda egitim
L verimelidir.

Bip.io:
o Ditversteg! Saii Uygulms vo Arsghrms Merkezd



SMT1552-STAPLER, LINEER KAPATICI-KESIiCi, LAPAROSKOPIK, SERBEST

ARTIKULASYONLU, ON KOMPRESYONLU

10.

SMT Temel 1. Endoskopik ve Agik Cerrahi ameliyatlarda ayn1 anda hem kesme, hem 6
Islevi: . ; s
; sira titanyum alagimli zimba atma isi yapabilmelidir.
SM Malzeme 2. Endoskopik lineer kesicinin saft1 cap1 12 mm olmalidir.
Tanimlama o L
Bilgileri: 3. Endoskopik lineer kesicinin saftin uzunlugu 28 - 44 ¢m olmalidir,
4. Endoskopik lineer kesicinin distal cene agikligi dokulari kolaylikla
manipiile edilebilmesi i¢in distalde 22 mm, proksimalde ¢ene acikligr 8 mm
olmalidir.
"'l_“eknik 5. Endoskopik lineer kesicinin olusturdugu zimba hattr uzunlugu 45-60mm,
Ozellikleri:

kesi uzunlugu 42-57 mm olmalidir

Endoskopik lineer kesicinin safti, rotasyon kulakg¢iklar1 sayesinde 360°
rotasyon saglamalidir.

Endoskopik lineer kesici rotasyon basligi kendinize dogru ¢ekilerek
staplerinartikiilasyon noktasi serbestlestirilir. Bu serbestlestirme ile
staplerinanvili bir organa veya batin duvarina veya bagka bir alet ile
dayandirilarak istenildigi sekilde 45 dereceye kadar serbest artikiilasyon
yapilabilmelidir. Artikiilasyon mekanizmasi agt verme asamasinda doku
hasari riskini ortadan kaldirmak amaciyla tamamen kaplanmis olmalidir.
Endoskopik lineer kesicinin iki kolundan ilki dokuyu tespit edip gerekirse
yeniden pozisyonlandirma saglayan, digeri de aleti ateslemeye yarayan
ozellikte olmalidir.

Endoskopik lineer kesicide tiim asamalarin  tamamlanmas1 stapler
tizerindeki indikatdrden ve anvil tizerindeki bicak agz1 gostergesinden
izlenebilmelidir.

Endoskopik lineer kesici ii¢ asamada 45 - 60 mm zimba hattini ve 42 —
57mm kesi hattin1 tamamlamali, dérdiincii ve son asamada bigag: ilk
pozisyonuna geri getirerek islemi sonlandirmalaridir ve bu islemler
staplerin arkasinda yer alan pencereden takip edilebilmelidir. Islemin
sonunda staplerin arkasinda bulunan diigmeye ve kapama koluna ayni anda

basarak hisli geri bildirim yardimiyla staplerin ¢eneleri agilmalidir.

"~ N i
B Mol 4

.Gnlmmy sk Uygiasns vo Avegtmia Morked




SMT1552-STAPLER, LINEER KAPATICI-KESICI, LAPAROSKOPIK, SERBEST

ARTIKULASYONLU, ON KOMPRESYONLU

Teknik

. 11. Endoskopik lineer kesici istenildiginde tizerindeki kirmiz buton sayesinde
PreslikIeGE bigak yonii degistirilerek bigak geri ¢ekilebilmelidir.

12. Farkli dokulara uygun boyutta zimba kullamimi, 3 sira ve kavrayici
zimbalari ile daha genis alanda etkin kullanim ile daha anastomoz hattinda
daha hemostatik kesme kapama islemi yapabilmek igin tasarlanmis
olmalidir.

13. Endoskopik lineer stapler tiim fonksiyonlar1 tek elle kullanima uygun
olmalidir.

14. Endoskopik lineer kesici en az oniki kez atesleme yapabilmelidir.

15. Endoskopik lineer kesici ¢oklu ateslemelerde stapler keskinligini
stirdiirebilmesi i¢in C seklinde AISI420 cerrahi paslanmaz celik bigaga
sahip olmalidur.

16. Endoskopik lineer kesici stapler doku iizerinde esit kompresyon saglamasi
ve diizgiin B formasyonu olugturabilmesi igin 3 nokta kontrol sistemi
bulunmalidir.

17. Endoskopik lineer kesici stapler genelerin yeterli kompresyonu olustura
bilmesi ve istenmeyen doku kaymalarinin 6nlenmesi icin giiclii yekpare
anvil yapisina sahip olmalidir.

18. Endoskopik lineer kesici vaskiiler, standart, orta/kalin, kalin doku
kartuslarla uyumlu olmalidir.

19. Endoskopik lineer kesici staplerin tim kartuslari 12 mm trokar ile
kullanima uygun olmalidir.

20. Endoskopik lineer kesicinin bos ve yar ateslenmig kartus ile ¢alismasini
engelleyen bir emniyet kilit mekanizmas; olmalidir.

Genel 21. Urtinler steril, tek kullanimlik olmalidur.
Hiikiimler: .

22. Urlin ambalaji iizerinde son kullanma tarihi, UBB ve LOT bilgisi
bulunmalidir.

23. Ilgili firma tarafindan numune getirilerek kullanimi  hakkinda egitim

verimelidir.




SMT1548- STAPLER KARTUSU, LINEER KAPATICI-KESICI, LAPAROSKOPIK,

SERBEST ARTIKULASYONLU, ON KOMPRESYONLU

E\/IT Temel 1. Endoskopik ameliyatlarda ayni anda hem kesme, hem 6 sira titanyum
Islevi: . . . csam

alagimli zzimba atma isi yapabilmelidir.
SM Malzeme 2. Endoskopik lineer kesici kartusu zimba koruma kim, zimbalar, zimba
Tanlmlama CENCT 3 2 . . 1 k . - d.- k d 1 1 d "
Bilgileri: stirtictileri ve kartug gévdesi olmak tizere drt kisim an olusmalidir

3. Endoskopik lineer kesici kartusunun olusturdugu zimba hatt: uzunlugu
45mm-60 mm, kesi hatti uzunlugu 42mm-57 mm olmalidur.

4. Endoskopik lineer kesici kartusunda zimba teli 66 - 88 adet olmalidir.

Teknik 5. Endoskopik lineer kesici staplere takilabilen Kartuglar staplerin

Ozellikleri: : C
kompresyon giicii ile dokunu sivi fazdan kat1 faza geeisini yiiksek
kompresyon 6zellikli yekpare metal saftli bir stapler sayesinde acik
iken vaskiiler doku icin 2.5 mm olan bacak boyunu 1.0 mm ye
kapatmali; standart doku i¢in 3.5 mm olan agik bacak boyunu 1.5 mm
ye kapatmali; orta kalin doku i¢in 3.8 mm olan acik bacak boyunu 1.8
mm ye kapatmali; kalin doku i¢in ise 4.1 mm olan bacak boyunu 2.0
mm ye kapatmalidir.

6. Endoskopik lineer kesici kartusundaki zimba teli ¢apt 0.2 ( +- 0.02 )
mm olmalidir.

7. Endoskopik lineer kesici kartusunun ameliyat esnasinda karisikliga
neden olmamasi i¢in beyaz, mavi, sar1 ve yesil olmak {izere renk
kodlar1 bulunmalidir.

8. Minimal invaziv uygulamalarda kullanilabilmes;i icin sonra 12mm’lik
trokar ile kullanima uygun olmalidir.

9. Endoskopik lineer kesici kartusu zimbalar diizgiin B formasyonu
olusturabilmesi i¢in titanyum alasimdan tretilmis olmalidir.

Genel 10. Steril olmalidur.
Hiikiimler: . o

11. Ambalajinda son kullanma tarihi, LOT ve UBB Bilgisi olmalidir.

12. Tek kullanimlik olmalidir.

13

lgili firma tarafindan numune getirilerek kullanimi hakkinda egitim

Dip/i
.3 Onivorsfisal SsghiGyguiama vo Arsgma Merkod




SMT1548- STAPLER KARTUSU, LINEER KAPATICI-KESICI, LAPAROSKOPIK,
SERBEST ARTIKULASYONLU, ON KOMPRESYONLU

verimelidir.

v nvorsfos Safik Uygulama vo Arma otk



