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	 MALZEMENİN CİNSİ



	Birim
	Miktar
	Birim Fiyat
	Toplam Fiyat

	1
	OKSİJEN FLOWMETRE JAKI(UZUN İLAVELİ)
	ADET
	100
	
	

	2
	SAĞDAN GİRİŞLİ OKSİJEN PRİZİ
	ADET
	50
	
	

	3
	SOLDAN GİRİŞLİ OKSİJEN PRİZİ
	ADET
	50
	
	

	4
	SOLDAN GİRİŞLİ VAKUM PRİZİ
	ADET
	10
	
	

	5
	SAĞDAN GİRİŞLİ HAVA4 PRİZİ
	ADET
	20
	
	

	6
	SIVA ÜSTÜ KUTULU OKSİJEN PRİZİ
	ADET
	10
	
	

	7
	SIVA ÜSTÜ KUTULU HAVA4 PRİZİ
	ADET
	10
	
	

	8
	SIVA ÜSTÜ KUTULU HAVA7 PRİZİ
	ADET
	5
	
	

	9
	YENİ TİP OKSİJEN FLOWMETRE AÇMA KAPAMA VANASI
	ADET
	100
	
	

	10
	SKALA TAKIMI
	ADET
	200
	
	

	11
	OKSİJEN FLOWMETESİ GENİŞ AĞIZLI KAVANOZ KAPAĞI
	ADET
	200
	
	

	12
	OKSİJEN MANOMETESİ AÇMA KAPAMA VANASI
	ADET
	100
	
	

	13
	12 MM BAKIR BORU
	METRE
	100
	
	

	14
	8 MM KANGAL BAKIR BORU
	METRE
	200
	
	

	15
	KAYNAK TELİ
	ADET
	340
	
	

	16
	PRİZ KAPSÜLÜ
	ADET
	500
	
	

	17
	FLOWMETRE JAK YÜZÜĞÜ
	ADET
	200
	
	

	18
	OKSİJEN FLOWMETRE KAVANOZU
	ADET
	50
	
	

	19
	OKSİJEN FLOWMETRE KAVANOZ KAPAĞI
	ADET
	100
	
	

	20
	VAKUM REGÜLATÖRÜ ON/OFF DÜĞMESİ
	ADET
	200
	
	

	21
	OKSİJEN MANOMETRE GÖSTERGE SAATİ 63 MM 0/315 BAR
	ADET
	200
	
	


Teklif mektuplarının en geç 10/02/2023 Cuma günü mesai bitimine kadar E.Ü.Döner Sermaye İşletmesi’ne bırakılmasını rica eder.

TEKNİK ŞARTNAME

OKSİJEN FLOWMETRESİ JAKI(UZUN İLAVELİ) TEKNİK   ŞARTNAMESİ

1- Merkezi sistem oksijen flowmetresine takılmak için uyumlu olmalıdır.

2- Merkezi sistem bağlantılı oksijen jakı BS standardına uygun olmalıdır.

3- Oksijen gövdesi prinç malzemeden imal edilmiş olup 40 mikron krom- nikel kaplı olmalıdır. Probların nikel kaplı yüzeyleri silinmemesi gerekmektedir.

4- Oksijen çıkışında flowmetre için uyumlu dişli bağlantı yeri mevcut olmalıdır.

5- Oksijen jakı ön kısmında gazın cinsini belirleyen etiketlenmenin olması gerekmektedir.

6- Üretim ve imalat hatalarına karşı 2 (iki) yıl garantili olmalıdır.

7- Ücret karşılığında 10 (on) yıl süre ile yedek parça bulundurması gerekmektedir.

8- Teklif verecek firmaların numune göndermesi gerekmektedir.

9- Hastanerimizde kullanılan tüm oksijen prizlerine uyumlu olmalıdır.

10- Teklif verecek firmaların  hizmet yeterlilik belgesi olması gerekmektedir.

MEDİKAL HAVA 4  GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1- Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2- Medikal gaz  hava 4  gaz prizi  (sağdan girişli) sıva üstü kutulu  olmalıdır.

3-  Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4- Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5- Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında veEN737-1 kalite standardında olmalıdır.

6- Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7- Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8- İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9- Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10- Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11-  Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12- Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13- Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14- Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15- Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16- Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalıdır.

17- Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18- Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19- Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20- Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21- Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22- Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.

23- İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.

24- Gaz prizleri sıva üstü olmalı ve özel sert plastik kutu içinde olmalıdır.

25- İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

BB - MEDİKAL BAKIR BORULAR ve BAĞLANTI ELEMANLARI TEKNİK ŞARTNAMESİ

a. Bakır borular, dikişsiz yarı sert tavlanmış ve düz olmalıdırlar.

b. Bakır Elektrolitik olmalı ve Arsenik içermemelidir.

c. Bakır Borular EN 13348 normunda olmalıdır.

d. Bakır boru bağlantı elemanları da boru çaplarına göre Tablo:1 de belirtilen et kalınlığında olmalıdır.

e. Boru çaplarına göre et kalınlıkları şöyle olmalıdır.

f. 12 mm  bakır boru  et kalınlığı 1mm,çalışma basıncı 163 bar’a dayanıklı olmalıdır.

	Anma dış çapı d (mm)
	Et kalınlığı e (mm)

	12  mm
	1.0 mm

	15 mm
	1.0 mm

	22 mm
	1.0 mm

	28 mm
	1.0 mm

	35 mm
	1.5 mm

	42 mm
	1.5 mm

	54 mm
	2.0 mm

	76 mm
	2.0 mm


Tablo:1 Boru çaplarına göre et kalınlıkları

g. Bakır boru tesisatı, oluşabilecek sarkma ve bozulmaları engellemek için aşağıda verilen aralıklarla desteklenmelidirler.

	Anma dış çapı d (mm)
	Destek Aralığı (m)

	12 mm
	1.5 m

	15 mm
	1.5 m

	22 mm
	2.0 m

	28 mm
	2.0 m

	35 mm
	2.5 m

	42 mm
	2.5 m

	54 mm
	2.2 m

	76 mm
	2.0 m


Tablo:2 Bakır borular için önerilen destekleme mesafeleri

BAKIR KAYNAK TELİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1- Bakır kaynak teli 2  mm kalınlığında 500 mm uzunluğunda olmalıdır.

2- Bakır kaynak teli 1 kg ‘  luk paketlerler halinde olmalıdır. 

3- Oksijen kaynağı yapmaya elverişli olmalıdır.

4- Kaynak esnasında akma yapmamalıdır.

5- NF EN ISO  17672, ISO 9001,  EN ISO 3677 , DIN 8513, NF EN 1044 belgelerine sahip olmalıdır. 
BB - MEDİKAL BAKIR BORULAR ve BAĞLANTI ELEMANLARI TEKNİK                  

ŞARTNAMESİ

a. Bakır borular, dikişsiz yarı sert tavlanmış ve düz olmalıdırlar.

b. Bakır Elektrolitik olmalı ve Arsenik içermemelidir.

c. Bakır Borular EN 13348 normunda olmalıdır.

d. Bakır boru bağlantı elemanları da boru çaplarına göre Tablo:1 de belirtilen et kalınlığında olmalıdır.

e. Boru çaplarına göre et kalınlıkları şöyle olmalıdır.

f. 8  mm  kangal  bakır boru  et kalınlığı 1mm,çalışma basıncı 163 bar’a dayanıklı olmalıdır.

	Anma dış çapı d (mm)
	Et kalınlığı e (mm)

	8  mm
	1.0 mm

	15 mm
	1.0 mm

	22 mm
	1.0 mm

	28 mm
	1.0 mm

	35 mm
	1.5 mm

	42 mm
	1.5 mm

	54 mm
	2.0 mm

	76 mm
	2.0 mm


Tablo:1 Boru çaplarına göre et kalınlıkları

g. Bakır boru tesisatı, oluşabilecek sarkma ve bozulmaları engellemek için aşağıda verilen aralıklarla desteklenmelidirler.

	Anma dış çapı d (mm)
	Destek Aralığı (m)

	12 mm
	1.5 m

	15 mm
	1.5 m

	22 mm
	2.0 m

	28 mm
	2.0 m

	35 mm
	2.5 m

	42 mm
	2.5 m

	54 mm
	2.2 m

	76 mm
	2.0 m


Tablo:2 Bakır borular için önerilen destekleme mesafeleri

MEDİKAL HAVA 7    GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2-Medikal HAVA 7 gaz prizi sıva üstü kutulu   olmalıdır.

3- Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4-Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5-Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında ve EN737-1 kalite standardında olmalıdır.

6-Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7-Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8-İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9-Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10-Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12-Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13-Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14-Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16-Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalıdır.

17-Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18-Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19-Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20-Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21-Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22-Gaz Prizleri Sıva Üstü olmalı ve Özel sert plastik Kutu içinde olmalıdır. 

23-Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.

24-İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.

25-İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

OKSİJEN FLOWMETRESİ GENİŞ AĞIZLI KAVANOZ KAPAĞI  TEKNİK ŞARTNAMESİ

1- Oksijen flowmetresi nemlendirme şişesi kapağı mevcut medikar markaya uygun olmalıdır.

2-  Oksijen flowmetresi nemlendirme şişesi kapağı  poli karbon malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

3- Oksijen flowmetresi nemlendirme şişesi kapağı  ucuna bağlanan oksijenin homojen dağılımını sağlayabilmek için difüzör olmalıdır, ve buna bağlı olarak difüzör hortumu olmalıdır.

4- Oksijen flowmetresi  ile nemlendirme seti arasında bağlantı metal vidalı olmalıdır.

5- Hastanedeki mevcut medikar markaya uygun olmalıdır.

6- İmalatçı ve satıcı firmalar ISO 9001: 2008 ve ISO 13485: 2012 kalite belgeli olmalıdır.

7- İmalatçı ve satıcı firmalar CE kalite belgeli olmalıdır.

8- İmalatçı ve satıcı firmaların  TSE Hizmet Yeterlilik belgeli olmalıdır.

MEDİKAL HAVA 4  GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2-Medikal gaz  hava 4  gaz prizi   sıva üstü kutulu  olmalıdır.

3- Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4-Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5-Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında veEN737-1 kalite standardında olmalıdır.

6-Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7-Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8-İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9-Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10-Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12-Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13-Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14-Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16-Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalıdır.

17-Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18-Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19-Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20-Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21-Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22-Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.
23-Gaz Prizleri sıva üstü olmalı ve özel sert plastik kutu içinde olmalıdır.
24-İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.

25-İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

MEDİKAL HAVA 4  GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2-Medikal gaz  hava 4  gaz prizi  (sağdan  girişli) olmalıdır.

3- Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4-Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5-Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında veEN737-1 kalite standardında olmalıdır.

6-Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7-Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8-İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9-Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10-Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12-Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13-Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14-Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16-Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalıdır.

17-Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18-Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19-Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20-Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21-Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22-Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.

23-İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.

24-İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

MEDİKAL OKSİJEN GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2-Medikal gaz prizi  sıva üstü  kutulu  oksijen prizi  olmalıdır.

3- Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4-Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5-Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında veEN737-1 kalite standardında olmalıdır.

6-Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7-Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8-İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9-Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10-Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12-Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13-Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14-Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16-Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalıdır.

17-Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18-Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19-Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20-Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21-Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22-Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.

23-İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.
24-Gaz Prizleri Sıva üstü olmalı ve özel sert plastik  kutu içinde olmalıdır.

25-İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

MEDİKAL OKSİJEN   (SOLDAN GİRİŞ) GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2-Medikal gaz prizi  oksijen  (sol taraftan girişli)   olmalıdır.

3- Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4-Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5-Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında ve EN 737-1 kalite standardında olmalıdır.

6-Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7-Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8-İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9-Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10-Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12-Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13-Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14-Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16-Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N omalıdır.

17-Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18-Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19-Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20-Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21-Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22-Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.

23-İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.

24-İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

OKSİJEN FLOWMETRESİ     SKALA   TAKIMI ( İÇ CAM- DIŞ -CAM SKALA GÖSTERGESİ) TEKNİK ŞARTNAMESİ

1. Oksijen Flowmetresi iç skala camı kırılmaz polikarbon malzemeden üretilmiş olacaktır.

2. Oksijen Flowmetresi iç skala camı otoklavda steril edilebilir olmalıdır.

3. Oksijen Flowmetresi iç skala camı otoklavda 134 ˚C de steril edilebilmelidir.

4. Oksijen Flowmetresi iç skala camı ölçüm aralığı 0-15 lpm olmalıdır.

5. Oksijen Flowmetresi iç skala camı uzunluğu 96,80 mm olmalıdır.

6. Oksijen Flowmetresi iç skala camı gövdeye monte ucunun iç çapı 6,35 mm, dış çapı ise 10,75 mm olmalıdır.

7. Oksijen Flowmetresi iç skala camı üst ucunun iç çapı 11,00 mm, dış çapı ise 15,10 mm olmalıdır.

8.  Oksijen flowmetresi iç skala camı üzerinde baslılı ve kalıcı olarak markası belirtilmelidir.

9.  Oksijen flowmetresi iç skala camı uzunluğu 103.50 mm olmalıdır.

10.Oksijen flowmetresi iç skala camı gövdeye monte ucunun iç çapı 20.40 mm, dış çapı ise 27.25 mm olmalıdır.

11. Oksijen flowmetresi  skala göstergesi dairesel ve çapı 6.35 mm olmalıdır.

12. Oksijen flowmetresi  skala göstergesinin malzemesi paslanmaz olmalıdır.

13. Hastanedeki mevcut medikar markaya uygun olmalıdır. 

14. İmalatçı firmalar ISO 9001:2008 ve ISO 13485:2012 kalite belgeli olmalıdır. 

15. İmalatçı firmalar CE kalite belgeli olmalıdır..

16. İmalatçı firmaların TSE Hizmet Yeterlilik belgeli olmalıdır.

VAKUM REGÜLATÖRÜ ON-OFF AÇMA- KAPAMA DÜĞMESİ  ŞARTNAMESİ

1- Malzeme alimünyumdan üretilmiş olmalıdır.

2- İmalatçı  firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 Kalite belgeli olmalıdır. 

3- Acil durumda hastaya giden vakum seviyesi değiştirilmeden on-off kilit sistemi ile kolaylıkla vakum regülatörü kapatılabilmelidir.

4- Malzemenin dış yüzeyi elektrostatik  toz boya ile kaplanmış olmalıdır.

5- Medikar marka vakum regülatörüne uyumlu Q9x10 mm olmalıdır.

6- On-off açma- kapama düğmesi sarı renkli olmalı ve yönleri  üzerinde yazılı olmalıdır.

MEDİKAL VAKUM   (SOLDAN GİRİŞ) GAZ PRİZİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Medikal Gaz Prizleri 2 bölümden oluşmalıdır. Birinci bölüm bakım amacı ile sökülse dahi ikinci  bölümden gaz kaçağı olmamalıdır.

2-Medikal gaz prizi  vakum  (sol taraftan girişli)   olmalıdır.

3- Prizler çek valf sistemine sahip olmalıdır.

4-Prizler gaza özel olmalıdır. Başka gaza ait abone fişi ile çalışmamalıdır.

5-Gaz prizlerinin duvar veya ünitelere monte edilecek parçaları spesifik olacak şekilde indekslenmiş olacaktır, prizlerin özelliklerini belirtecek yazı ve renkler BS 5682:1992 standardında ve EN 737-1 kalite standardında olmalıdır.

6-Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidaları hariç diğer kısıkları prinç malzemeden indexleme pimleri paslanmaz çelik malzemeden oluşmalıdır.

7-Gaz prizinin birinci ve  ikinci bölümünde kullanılan parçaların hepsi prinç malzemeden ve üzeri krom kaplı olmalıdır.Prosesi ise malzeme ısıtılıp preste dövülüp şekil verilerek vana yapısının sıkıştırma yöntemi ile üretimi yapılmış olması gerekmektedir.Bunun amacı prinç malzemelerdeki kılcal çatlakları önleyerek kaçak ve patlamaları önlemektir.

8-İknci bölüm gövdenin çapı minimum 36 mm olmalıdır.

9-Gaz prizinin birinci bölümü ile ikinci bölüm arasındaki bağlantıyı 2 adet M4x8 mm imbus inox vida olmalıdır.

10-Aynı borulu taban üzerinde priz birinci bölümü ile sübap kısmı değiştirilerek gaz priz cinsi ve standartlar arası değişiklik yapılabilmelidir. 

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait olduğu yazısı hariç  diğer kısımları pirinç ve alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

12-Gaz  priz etiketleri gaza özel olmalıdır.Neme ve suya dayanıklı olmalıdır.

13-Gaz prizleri sac malzemenin  üzerine monte  halde olacaktır.

14-Medikal gaz prizlerinin gövde kapağı yanmaya ve kırılmaya karşı eloksallı alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır .Ebatı Ø48 mm olmalıdır. 

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz çelik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

16-Priz takmak için gerekli kuvvet maksimum 100 N omalıdır.

17-Priz sökmek için gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalıdır.

18-Gazın geçişine müsade edecek olan sübap prensibiyle çalışan parça en kolay arızalanan parça olacağı için parça herhangi bir alet gerektirmeden kolayca değiştirilebilmelidir. İkinci montaj parçası çıkarıldıktan sonra birinci montaj parçası gaz kaçağını önlemeli ve %100 sızdırmazlık sağlamalıdır.

19-Gaz Prizlerine 2 yıl garanti ve 10 yıl bedeli mukabilinde yedek parça temin garantisi verilmelidir.

20-Sübap değişimi mandal vasıtası ile yapılabilmeli mandal prinç ve kromajlı olmalı mandala basarak ikinci kısım kolayca çevrilerek çıkabilmeli gaz kesilmeden bakım kolaylığı 2 saniye içinde sağlanmalıdır.

21-Gaz prizlerinin bağlantı kısmı gövdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakır boru kaynaklı olmalıdır.

22-Prizler Özel üretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardında olmalıdır.

23-İmalatçı ve yapımcı firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 ürün EN 737 standardına uygun ve  CE belgeli olmalıdır.

24-Gaz prizleri sıva üstü olmalı ve özel seert plastik kutu içinde olmalıdır.

25-İmalatçı ve Yapımcı Firmaların Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalıdır.

MEDİKAL GAZ PRİZİ (KAPSÜLÜ)  TEKNİK  ŞARTNAMESİ 

1- Erciyes Üniversitesi Araştırma ve Uygulama  Merkezinde kullanılan  Medikal Gaz priz (kapsülleri)  Ameliyathane,Yoğun Bakım ,Servisler ve Polikinliklerde kullanılan MEGASAN MARKA Oksijen,Vakum,Hava 4,Hava 7, ve Azotprotoksit   Medikal  Gaz prizlerine uyumlu  olacaktır.                   

2- Kapsül contası silikon olmalıdır.

3- Kapsül prinç malzemeden imal edilmiş olacaktır. 

4- Kapsül parçaları pres vasıtası ile birleştirilmiş olmalı ve sökülmemelidir.

5- Kapsül içerisinde filtre olmamalıdır.

6- Teklif veren firmanın hizmet yeterlilik belgesi olmalıdır.

7- Teklif edilen ürün için orijinal olduğuna dair imalatçı firma bilgi formu verecektir.

8- Teklifle birlikte 2 adet numune  teslim edecektir. 

OKSİJEN FLOWMETRESİ JAK YÜZÜĞÜ (ALYENLİ ) TEKNİK   ŞARTNAMESİ

1- Merkezi sistem oksijen flowmetresi jakına takılmak için uyumlu olmalıdır.

2- Merkezi sistem bağlantılı oksijen jakı BS standardına uygun olmalıdır.

3- Oksijen gövdesi prinç malzemeden imal edilmiş olup 40 mikron krom- nikel kaplı olmalıdır. Probların nikel kaplı yüzeyleri silinmemesi gerekmektedir.

4- Oksijen çıkışında flowmetresi jakına takılmasına  uyumlu yüzük alyenli   olmalıdır.

5- Oksijen jakı  yüzüğü ön kısmında gazın cinsini belirleyen etiketlenmenin olması gerekmektedir.

6- Üretim ve imalat hatalarına karşı 2 (iki) yıl garantili olmalıdır.

7- Ücret karşılığında 10 (on) yıl süre ile yedek parça bulundurması gerekmektedir.

8- Teklif verecek firmaların numune göndermesi gerekmektedir.

9- Hastanerimizde kullanılan tüm oksijen prizlerine uyumlu olmalıdır.

10- Teklif verecek firmaların  hizmet yeterlilik belgesi olması gerekmektedir.

YENİ TİP OKSİJEN FLOWMETRESİ AÇMA KAPAMA  VANASI  (AYAR VOLANI)

1- Oksijen flowmetresi Açma – Kapama hastanedeki mevcut Medikar markaya uygun olmalıdır.

2- Oksijen flowmetresine vidalı olarak bağlanmalıdır.

3- Oksijen flowmetresi Ayar Volanı ; flowmetre  gövdesine bire bir uyacak şekilde orijinal ürün olmalıdır.

4- Oksijen flowmetresi Ayar Volanı; prinç malzemeden olmalıdır.Ayar Volanı açma kapama krom kaplı olmalıdır. 

5- İmalatçı firma ISO 9001: 2008 kalite belgesi olmalıdır.

6- İmalatçı firmaların TSE Hizmet Yeterlilik olmalıdır.

OKSİJEN  MANOMETRE SAATİ (0-315) TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Hastanedeki mevcut kullanılan  oksijen  regülatörlerine uygun olmalıdır.

2-Gösterge çapı 63 mm olmalıdır.

3-Manometre basınç aralığı 0-315 olmalıdır.

4-Çalışma sıcaklığı aralığı ortam /proses:-20℃+60℃ olmalıdır.

5-Proses bağlantısı :g1/8" B olmalıdır.             

6-Hassas ölçüm aralığı tam skala değerinin %75 ' olmalıdır.

7-Hassasiyet CL 2.5 olmalıdır.

       8-Manometrenin  oksijen regülatörüne bağlantısı ¼ '' olmalıdır.
9-Manometre dış gövdesi krom kaplı malzemeden olmalıdır.
      10-Teklif verecek firmaların Ücret karşılığında 10 (on) yıl yedek parça bulundurması gerekmektedir.
11-Vida bağlantısı pirinç malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
12-Cam akrilik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
13-Kadran alüminyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
14-İbre plastik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

15- Gövdesi siyah boyalı metal olmalıdır.
16-Teklif verecek firmaların numune getirmesi gerekmektedir.
OKSİJEN MANOMETRESİ DEBİ AYAR MİL TAKIMI

1- RE-VA marka flowmetre ve terapi cihazlarına uygun olmalıdır.

2- Hassas ayar yapabilecek diş ölçüsüne sahip olmalıdır.

3- Kullanıcı kullanımı açısından ergonomik plastik debi ayar kelebeğine sahip olmalıdır.

4- Kelebeğin çıkmasını engellemek amacı ile ayar kelebek miline sabitleyici somuna sahip olmalıdır.

5- Ayar kelebek mili üzerinde açma kapama yönü belirtilmiş olmalıdır.

FLOWMETRE KAVANOZU 150 ML TEKNİK ŞARTNAMESİ

1- Kavanoz  POLİ-KARBON  malzemeden üretilmiş olmalıdır.

2- 134 ℃ otoklava dayanıklı olmalıdır. Kavanozun alt kısmında bu otoklav derecesi kabartma olarak belirtilmelidir.

3- Bağlantı elemanlar paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır

4- Kavanoz alt kısmında ürünün POLİ-KARBONAT  olduğu uluslararası simge kabartma halinde olmalıdır.

5- Kavanoz üzerinde MAXSİMUM ve MİNUMUM  steril su işaretleri, firma ismi silinmeyecek şekilde bulunmalıdır.

6- Kavanoz 150 ml kapasiteli olmalıdır.

7- Kavanoz içerisinde 134 ℃ otoklava dayanıklı delikli DİFİZOR  FİLTRE  olmalıdır.

8- Teklif verecek firmaların  hastanede kullanılan  malzemelere uygun ürün numunelerini getirmesi gerekmektedir.

OKSİJEN FLOWMETRE KAVANOZ KAPAĞI  TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-FLOWMETRE kavanoz kapağı yanmaz plastik malzemeden üretilmiş olmalıdır.

2-FLOWMETRE kavanoz kapağında gaz sıkışmasını önleyici emniyet valfi bulunmalıdır.

3-Bağlantı elemanlar paslanmaz çelik malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

4-Cihaz kavanoz kapağı elle takılıp sökülebilir şekilde 9/16 ölçüde dizayn edilmiş olmalıdır.

5-Hortum bağlantı ucu paslanmaz çelikten imal edilmiş olmalıdır.

6-Kavanoz kapağı üzerinde üretici firma ismi bulunmalıdır.

7-Teklif verecek firmaların hastanede kullanılan malzemelere uygun ürün numunelerini getirmesi gerekmektedir.

